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HEIZTECHNIK

Navod k montazi a udrzbé
G515
Specialni kotel s pretlakovym hofakem na topny olej a plyn

Uschovejte, prosim!
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1. Predpisy a smérnice

Specidlni kotel firmy Buderus na topny olej nebo plyn
G 515 odpovidd svou konstrukei a svym provoznim
chovanim pozadavkim norem DIN 4702 resp. DIN
EN 303 a TRD 702,

Dodrzeny jsou tyto evropské smérnice:

* 90/396/EWG - Smérnice pro spotfebovavani plynu
* 92/42/EWG - Stupné uginnosti

* 73/23/EWG - Nizké napéti

* 89/336/EWG - EMV

Pro instalaci a provoz zafizeni je nutno
respektovat technickd pravidla, jakoz i ustanoveni
stavebniho dozoru a zdkond.

Montaz, pripojku paliva a odvod spalin, prvni
uvedeni do provozu, pfipojeni elektrického
proudu, jakoZ i obsluhu a tidrzbu smi provést jen
odborné firma. Prace na dilech pfivodu plynu musi
provést odborna koncesovana firma.

Cisténi a Gdrzbu je tfeba provadét jednou roéné.
Pfitom je tfeba pfezkouset celé zafizeni. Objevené
nedostatky je tfeba neprodlené odstranit.

2. Moznosti pouziti kotle

- maximalni teplota na pfivodu 120°C
- maximalni provozni pretlak 6 bar
Maximalni ¢asové konstanty T ¢ini u:
- reguldtoru teploty

- omezovace

40 sekund
40 sekund

Udaje uvedené na typovém stitku jsou smérodatné a
musi se dodrzovat.

PoZadavky na jakost vody:
Voda k napliiovani k prvnimu napinéni miize byt pou-
Zita voda s obsahem zemnich alkaloid(l < 2 mol/m3.

Dopliovaci voda piipustné mnozstvi alkaloid(i
< 0,3 mol/mé3,

Obéhova voda:

hodnota pH (25°C) .......cccoeevveiiiicnnnn, .9,0-10
kyselost Ksal2 ..................................... 0 02-0 5m0|;’m3
kyslik O, . . . max. 0,10 mg/kg
fosfat P, O ... max. 25 mg/kg

S|r|énan sodny Na SO ............................ 10 - 40 mg/kg

K ochrané celého zafizeni doporucujeme zabudovat
do potrubi zpétné vody filtr necistot a odkalovaci
zafizent.

Podle norem DIN 4787 (DIN EN 267), resp. DIN 4788
(DIN EN 676) je mozno pouzit vSechny typové
pfezkougené hofaky na topny olej nebo plyn.
Doporucuje se pouzivat hordky s plynulym
najizdénim na vykon, resp. dvoustupriové hoidky

z déivodu jejich lepsi regulace provozu.

Aby v koufovodu nedochdzelo ke kondenzaci spalin,
musi se seridit max. vykon hoféku na jmenovity vykon
kotle. Pokud se u provozu s plynovym pietlakovym

hofdkem poditd s kolisajici vyhifevnosti plynu, musi se
max. vykon hoféku sefidit na nejniz8i moznou
vyhievnost plynu (H,;). Pfitom je tfeba dodrzovat
hygienické poZadavky. Objem podilu CO nesmi byt
vétsi nez 0,1% u nezi'edénych, suchych spalin.

3. Nastroje a pomocny material

Stahovaci naradi na kotel 2.2 (2 kusy)

Pifruéni kladivo a drfevéné nebo gumové kladivo
Polokruhovy vyhlazovaci pilnik

Sroubovaky (kiizovy a normaini)

Plochy sekdc, podkladovy klin, pasky plechu

Kli¢e na $rouby velikosti 13, 19, 24, 36 a ndstrény kli¢
velikosti 19

Cistici vina a &istici hadry

Jemny smirek

Strojni olej

Rozpoustédla (benzin nebo fedidlo)

Vodovaha, méfidlo, kiida, srovnavaci lat

3.1. Stahovaci naradi na kotel velikosti 2.2

Stahovaci ndstroj Nastavec

2160 _ 600

; \\ 3 'Z"'..:I.I. '_
Pe * ol
Pridavna
tlaéna Véleckovy
e

Upinaci \ Tlaéna pHruba kolik
matic piiruba
Vymezovaci -
podlozka Protipfiruba
Obr.1
Pocet Stahovaci PradiuZovaci Celkovd
&lankh nastroj dily délka
[mm]

7-10 1 0 2160
11-12 1 1 2760




4. Technické udaje

Technické udaje kotle Ecostream - G 515

Ly

nao

o
o
o

El

H=

Minimalni vzdalenosti od stén viz na str. 5

N et |

F

* Velikost pfipojky podle objednané pfiruby DN 65, 80 nebo 100

Rozméry
Velikost kotle 200 240 295 350 400 | 455 510
Pocet &ldnk( kotle 7 7 8 9 10 1 12
Celkova délka kotle L) mm 1522 __1522 1l 1_692 __1 @6_2__ o _2932 2202 2372
_Sifka kotlového télesa (L) mm 1340 1340 1510 1680 1850 2020 2190
Sifka montaZniho otvoru (B mm 835 S
Hloubka topenisié (Ly) mmo | 1.§.§_J.,- 1165 ___‘__ @J 1505 ] 1675 [ 1845 [ 2015
PI’_C_IE'_IéI’ topenisté (dle DIN 4702, dil 1) mm 515 - )
Hloubka dvéfi T mm o o 3 142
Technické udaje
Velikost kotle 200 | 240 295 350 | 400 455 510
Jmenovity tepelny vykon kW | 161 - 200 201 - 240 241 - 295 296 - 350 351 - 400 401 - 455 456 - 510_
Tepelné zatizeni KW 1726- | 2156- | 2578- | B3166- | 8746- | 4284 - 488,2 -
B 216,5 259,7 319,0 377,1 4296 | 4892 547,8
Vaha " - blruAl@E)__k‘g n __1_?44 1270 - 1430 ) 1590 1753 1900 2060
Obf'fh E_c_)gy_v thJi - B Iitr&_‘ 258 268 294 330 L 366 402 438
Obsah plynu litrd | 421 421 487 561 616 681 745
Teplota spalin * pfi ¢astecné zatézi (60%) °C 140 138 138 140 129 130 140
pii plné zatézi C_ 16_1__ _1 8_5__ _‘!64 - 183 161 -183 161 -177 167 - 171 169 - 172 164 - 174
Proud spalin " B
Vytdpéni olejem pii ¢astecneé zatézi (60%) kg/s 0,065 0,062 0,079 0,095 0,109 - .".0.123 0,140
pii pIné zatdzi kgs | 0072- | 0091- | 0108- | 0132- | 0157- | 0179- | 0.205-
0,092 0,103 0,133 0,158 0,181 0,205 0,234
Obsah CO, % _ 13
Vytapéni plynem pii ¢astecné zatézi (60%) kg/s 0,055 0,062 0,079 N 0,095 0,109 0,123 0,140
pii ping zaté?i kgls| 0073- | 0091- | 0108- | 0132- | 0157- | 0179- | 0,208-
0,092 0,103 0,133 0,158 0,181 0,205 0,234
Obsah CO, % I
Potfebny tah Pa - 0 ] .
Odpor spalin mbar| 0,1-0,2 05-06 1,0- 1,1___[__ 11-16 I 21-29 26-33 24-3,1
Pripustna teplota vystupni vody * 'C S 120 -
Pfipustny provozni pretiak bar 6 o

''\Vdha bez obalu asi o 4 a# 5% niZsi.

“ Padle narmy DIN 4702, Miniméini teplota spalin pra wypodet kominu podle normy DIN 4705 je asi o 18 K niZsi,

“' Hodnota havarijniho termostatu.

“ Udaje pro piné zatizen! se vziahuji na horni | dolni jmenovity tepelny wkon,
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5. Zaklad pro kotel a minimal-
ni vzdalenosti od stén

Dopoructuje se postavit kotel na betonovy nebo zdény
zaklad, ktery ma byt asi 50 az 80 mm vysoky, hladky
a vodorovny.

Nejsou-li pouzity tlumici podlozky kotle
(piislusenstvi), je Ucelné pfi stavbé zakladu instalovat
plochou ocel 100 x 5 mm nebo uhelnikovou ocel 100
X 50 x 8 mm (obr.2).

5.1. Rozméry zdkladu a délka ploché nebo
uhelnikové oceli

Pocet B L C F
Slankd

7 1360

1190

Plocha
nebo
thelni-
kova
ocel

st

-
V22727772277 5 -

Plocha

——|__nebo
1 thelni-

kova
ocel

-

o

zéklad Jm B |

Cc

8 1530

9 850 1700
10 1870
11 2040
12 2210

1360
1630
1700
1870
2040

545

5.2. Minimalni vzddlenosti od stén

Respektujte minimélini vzdélenosti od stén pro
vyklapéni dvifek hofdkové komory, pro montaz kotle a
pro ¢isténi a udrzbu (obr. 3, obr.4)!

Dvitka hofdkové komory se mohou vyvésovat nebo
vykldpét doprava nebo doleva.

Vzdalenost od stény ,W1“ nejméné 400 mm.

Vzddlenost od stény ,W2“ = vyklopeni hofdku
LAY+ 100 mm; nejméné 1100 mm.

Vzdalenost od stény pied kotlem ,W3"* =
mm.

,L+ 1000

Vzdélenost od stény za kotlem ,W4" = 0,56 x L, “ +
500 mm,

Obr. 2

i

A

al'__ T

|
|
|
|
|
d

AN

Obr. 3

Obr. 4




6. Blok kotle

6.1. Usporadani ¢lanki v bloku kotle

Montaz bloku kotle se provadi vzdy odzadu dopiedu
a zacind se zadnim dilem. Predni ¢lanek je tfeba vzdy
namontovat jako posledni.

Pfi sestavovani je tieba se fidit Sipkou oznaéujici smér
montdaze(obr. 5) a postupovat podle nize uvedené
tabulky!

Zadni ¢lanek

Sbéraé
spalin K

Sipka / ‘

oznadujici
smeér
montaze

e

_ﬁ

Stiedni ¢lanek

1
Il

e

s

|
|
==

Predni ¢lanek

.

Pocet Predni Stredni Zadni
¢lanka Glanek Glanek Glanek
7 5
o 8 6
9 7
10 1 8 1
11 9
12 R 10 .

6.2. Spojovaci ¢epy kotelniho bloku

Pfed nasazenim pfedniho a zadniho ¢lanku je tieba
odstranit matice a podlozky ze zavrtnych Sroub( na
privlacich (zdéfovych otvorech) kotle.

Pii sestavovani ¢lank( respektovat bile oznacené
nalitky Sipek urcujicich smér montaze.

Sipky urdujici smér montdZe se nachazeji nahofe
vpravo a vlevo na &lancich. Sipky ukazujici smér
montdze musi ukazovat dozadu (obr.5).

*  Nainstalovat zadni €lanek, sefidit a zajistit proti
preklopeni (obr.6).

@ Aby se zmenSilo nebezpedi zranéni, je tfeba
¢ldanek kotle podepiit nebo zavésit na vhodny
zvedak!

Obr. 5

Obr. 6




Vznikla-li na privlaku ostra hrana, odstrarite ji
pilnikem (obr.7).

Tésnici plochy priviaku vycistit hadrem
namoc¢enym v benzinu (obr. 8).

Tésnici plochy priviaku natfit sufikem (obr. 8).

Tésnici drazky vycisti smirkem a hadrem (obr. 9).

Tésnici drazky musi byt Cisté a suché.

Tésnici drézky natfit adhezivem (obr. 9).

Ze zdravotnich ddvod( je pfi préci s adhezivem
nutné dbat na dostate¢né vétrani pracovniho
prostoru.

Obr. 7

Obr. 8

Obr. 9




*  Vsuvku vycistit hadrem namocéenym v benzinu a
pak potfit rovnomérné surikem.

*  Vsuvku ( velikost 4, 181/70) vsadit pfimo do
horniho priviaku a vsuvku (velikost 1. 82/50) do
dolniho praviaku zadniho ¢léanku a silnymi tdery
kladivem kfizové zatlouct, pfip. vzniklé ostré
hrany odstranit pilnikem (obr. 10).

v v O

Elastickou tésnici Sntru vlozit do tésnéni na pfedni
strané zadniho ¢élanku, pocinaje od horni ¢dsti
kotlového priiviaku a lehce zatlaéit. Tésnici $idru
v mistech styku dobie vzdjemné stlacit (obr. 11).

Tésnici $idira se pro tento Ucel odmotava vzdy

v potrebné délce z role, kterd je soucasti dodavky.

Pri vkladani do tésnici drazky je tfeba oddélit od

tésnici $ntry papirovy podklad.

*  Prvni stiedni ¢lanek pripravit a zabezpecit proti
pfeklopeni.

@ Aby se zmensSilo nebezpedi zranéni, je tfeba
¢lanek kotle podepfit nebo zavésit na vhodny
zveddk!

¢ Pfipadné vzniklé ostré hrany na privlacich
upilovat.

«  Tésnici plochy priviaku vycistit hadrem
namocenym v benzinu.

*  Tésnici pera vycistit smirkem a hadrem.
Tésnici pera musi byt ¢ista a sucha.

«  Tésnici plochy priiviaku potfit sufikem (obr. 11).
¢ Tésnici pera potfit adhezivem (obr. 11).

% Ze zdravotnich divod( je nutné starat se o
dobré vétrani pracovniho prostoru béhem préce
s adhezivem.

¢ Prvni stfedni ¢ldanek s hornim a dolnim
privliakem nasadit na vsuvky v zadnim élanku.
Prvni stfedni ¢lanek natlouct lehce dievénym
kladivem nebo kladivem z tvrdé gumy na zadni
¢lanek (obr. 12).

¢ Drive nez se vsuvka pfipoji k ndsledujicimu

stfednimu ¢élanku, je tfeba diléi blok kotle
slisovat k sobé.

~__ Potiit sufikem

Potfit adhezivem

Tésnici $idira

Potfit sufikem

Obr. 11




Pouzit stahovaci nafadi na kotel velikosti 2.2
(obr.1, obr. 13).

¢ Tla¢nou pfifrubu nasadit na utahovaci tyce.
@ U dolniho priviaku kotle pouzit zviatni pfirubu.

¢ Jednu utahovaci ty¢ prostréit hornim a jednu
dolnim priviakem kotle (obr. 13).

¢ Protipfirubu nasadit na utahovaci ty¢ a zajistit
vdle¢kovym kolikem.

@ U dolniho priviaku kotle pouZit zvlastni prirubu.

*  Utahovaci ty¢ pfidrzet uprostied privlaku kotle a
stahovaci néstroje stahnout upinacimi maticemi
k sobé.

P#i pribéhu stahovani nikdy nestahujte k sobé vic
nez jedno vsuvkové spojeni (dva ¢élanky), jelikoz
jinak by mohlo dojit k nerovhomérnému stazeni
bloku kotle. To pak vede k netésnosti na vsuvko-
vych spojich.

o Nastrékovy kli¢ s ra¢nou nasadte na upinaci
matice a stejnomérnym utahovanim slisujte
¢lanky kotle k sobé.

Pokud se néboje ¢lankl kotle vzdjemné dotykayji, je
tfeba od dal§iho ndsilného stahovani upustit. Dalsi
stahovani by mohlo ¢léanky kotle poskodit.

e Stahovaci naradi na kotel uvolnit a odstranit.

«  Jako u zadniho ¢léanku je tfeba vydistit priviaky
kotle, vsuvky a tésnici drazky.
Priviaky a vsuvky potfit suffkem, tésnici drézky
natfit adhezivem.

*  Vsuvky vsadit pfimo do horniho (velikost 4, 181/
70) a dolniho (velikost 1, 82/50) privlaku prvniho
stfedniho ¢ldnku a silnymi Udery kladivem
kfizové zatlouct, pfipadné vzniklé otfepy (ostré
hrany) odstranit pilnikem.

¢ Elastickou tésnici $riiru ulozit na predni stranu
prvniho stfedniho ¢lanku - zaéit od horniho
naboje - vloZit do tésnici drazky a lehce zatlacit.
Konce tésnici $itiry se musi dobfe vzdjemné
stykat.

¢ Druhy stiedni ¢lanek namontujte stejnym
zplisobem jako prvni stfedni ¢lanek.

Véechny dalsi ¢lanky kotle je tfeba smontovat
stejnym zplsobem. Jako posledni se montuje prednf
clanek.

Po namontovéni pfedniho €éldanku uvolnit stahovaci
nafadi, ale nesundévat je. Nejdiive nasadit kotevni
tyée.

*  Kotevni ty¢e nasadit vlievo a vpravo, nahofe a
dole do ndlitk( vedle privlaku (zdéfovych
otvord) kotle (obr. 14).

¢ Pruzici blok na predni strané kotle nasunout na
kotevni ty¢e a na kazdou kotevni ty¢
nasroubovat ruéné po jedné matici.

Stahovaci nafadi
na kotel velikosti 2.2

Stahovaci nafadi Zviastni piiruba

na kotel velikosti 2.2

Obr. 13

Kotevni tyce

Obr. 14

Pruzici bloky se smi pouzivat jen jako celek, nesmi se
rozdélovat.

¢ Na zadni strané kotle nasroubovat na kotevni
ty€e po jedné podloZce a jedné matici.

¢ Matice na kotevnich tyéich nyni utdhnout o 1 az
11/, otacky.

¢ Kotel vyrovnat ve svislém i vodorovném sméru.

° Lisovaci naradi na kotel odstranit.




7. Prezkouseni tésnosti

7.1. Priprava ke zkousce tésnosti

e Utésnit jimku 3/4" (110 mm dlouhd) nad hornim
nébojem (obr. 15).

*  Na zavriné Srouby na privlacich kotle nasadit
matice a podlozky, sejmuté prfed montazi.

*  Horni a dolni priiviak kotle uzaviit zepredu i
zezadu.
Napdjeci rouru zakryt zaslepovaci pfirubou

vpfedu nahofe |1 170 (viz 8.3. Napdjeci roura).

Zaslepovaci pfiruba vpredu dole 11 110.
Zaslepovaci pfiruba vzadu dole 110 s 3/4"
vyprazdnovanim.

*  Na dolni priiviak kotle namontovat piirubu s
otvorem pro plnéni a vypousténi a opatfit
naplfiovacim a vyprazdiiovacim kohoutem.

"V dobé tlakové zkousky, resp. zkousky tésnéni
se nesméji montovat zadna zafizeni na regulaci
tlaku a bezpecnostni zafizeni spojend s tlako-
vym, regula¢nim nebo pojistovacim zarfizenim.
Existuje nebezpeci, Ze by se mohla pfetlakem
poskodit.

+«  Kotel pomalu naplnit vodou pres plnici a
vyprazdnovaci otvor. Na pojistném Sroubeni
vystupni vody je tfeba soucasné provadét
odvzdusniovani.

*  Je-li néjaké vsuvkové spojeni netésné, pak je
tfeba vodu nejprve plnicim a vypoustécim
otvorem vypustit (obr. 15).

*  Matice a pruzici bloky sejmout s kotevnich ty¢i a
kotevni ty¢e odstranit.

*  Na mistech, ktera netésni, oddélit kotel tdery
plochého sekace mezi ¢lanky nahofe a dole
(obr. 16).

Pro opétnou montaz pduil’t bezpodminecné nové
spojky a tésnici $itiry. Kotel znovu stdhnout
dohromady a zkous$ku tésnosti opakovat.

7.2. Zkouska tésnosti podle TRD 701/702

Zkous$ku tésnosti je tfeba provadét podle normy TRD
701/702, pfipadné DIN 18380. ZkuSebni tlak se fidi
podle tlaku v topném systému a predstavuje
1,3nasobek tohoto tlaku, nejméné vsak 1 bar.

Pro mérfeni tlaku je tfeba pouzit manometr tfidy 1,0.

10

Ponornd jimka ———

Horni priviak

Dolni privlak -
>

§ oy
L) - -
f——- Pinici a vypoustéci otvor

Obr. 156

Obr. 16




8.

8.1.

E

Montaz dilti kovani a horaku

Shérac¢ spalin
Tésnici siitira GP je vioZena ve sbéradi spalin.

Sbhérac spalin nasadit na zévrtné Srouby v
zadnim ¢lanku kotle tak, jak je to zobrazeno na
obr. 17.

Podlozky nasunout na zdvrtné Srouby a éistici
kryt pfisroubovat matkami.

8.2. Cistici viko u zadniho élanku

8.3.

Tésnéni vlozit do drazky kolem disticiho otvoru
(obr. 18)

Cistici viko nasadit na zavrtné Srouby
zndzornéné na obr. 18, podlozky nasurite na
zavrtné Srouby a distici viko pfisroubujte
maticemi.

Napdjeci roura

Nasunite ploché tésnéni na napdjeci rouru
(obr. 19).

Napdjeci rouru vsunout do horniho priviaku
kotle podle obr. 19.

Nélitek (obr. 19) na uzdvéru napajeci roury se
musi vsadit do spary v hornim priiviaku kotle.
Tim je zajisténo, Ze je napdjeci roura uloZena
tak, Ze otvory pro proudéni vratné vody v
napéjeci roufe lezi vzdy vodorovné a zarucuiji
optimalni rozdéleni vody v oblasti horniho
privlaku kotle.

Zaslepuijici pfirubu nasunout na zévrtné $rouby
horniho priiviaku kotle, podlozky nasunout a
maticemi pevné utahnout.

Obr. 17

Cistici
kryt

Obr. 18

Horni priviak
kotle vpiedu

Napadjeci roura

Nélitek

Zaslepujici pfiruba

Ploché tésnéni

Obr. 19
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8.4. Omezovaci clony spalin na prednim
¢lanku

Omezovaci clony spalin jsou nasroubovéany ze zavo-
du na prednim ¢lanku vzdy jednim $roubem s valco-
vou hlavou s vnitfnim Sestihranem (obr. 20).

8.5. Vodici desky spalin

Pfi dodavce bloku jsou vodici desky spalin jiz
obsazeny, je tfeba pouze odstranit vinitou lepenku,
ktera zabezpecovala transport.

¢ Vodici desku spalin vlozit do vedeni spalin, jak je
to znazornéno na pripojeném popisku (obr. 21).

“ U kotll velikosti 200 kW se 7 ¢lanky a 510 kW
s 12 ¢lanky nejsou zadné vodici clony spalin

Sroub

s védlcovou hlavou
s vnitfnim

Sestihranem

Omezovaci
clony spalin

instalovany.

Patet Pocet Délka MNavod na instalaci

élank( v mm na vodicl desce

_ spalin

710 1 680 nahofe vpravo
1 680 nahofe vlevo
1 680 dole vpravo
1 680 dole vlevo

11 1 425 nahofe vpravo

1 425 nahofe vlevo
1 425 dole vpravo
1 425 dole vlevo

7 Elanka, velikost kotle 200 kW neobsahuje zadné vodici desky
spalin,

8.6. Dvirka horakové komory

* Do tésnici drazky kolem otvord spalovaci
komory a tahu spalin na pfednim ¢élanku nanést
ve vzddlenosti 15 az 20 cm nékolik kapek
lepidla (materidl ¢islo 422841) (obr. 22).

¢ GP - tésnici $idru viozit do tésnici drazky na
prednim ¢élanku (obr. 22).

Z wyroby jsou zavésna oka na dvefich horaku
umisténa vpravo. Pro montaz vlevo je tieba zavésna
oka umisténa vpravo odmontovat a namontovat je na
levou stranu dvifek horaku.

¢ ZAveésy pfisroubovat podle obr. 22 (pravé zavé-
Seni) vzdy dvéma strojnimi Srouby M 12 x 55 na
predni €¢lanek. Pro montaz nalevo je tfeba
zdvesy nasroubovat na levou stranu.

*  Dvifka hofdkové komory se zdavésnymi oky
zavésit na kotlové zavésy.
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Obr. 20

Vodici desky
spalin

Tésnici draZka tésnéni
dvifek hofakové komory

Obr. 22



e Uzaviraci listy dvifek hofdkové komory s nabéz-
nym skosenim nasroubovat podle obr. 23 (pravé
zavéseni) dvéma strojnimi Srouby M 12 x 55 na
predni ¢lanek. Nabézné skoseni zavérné listy
musi byt vZdy na vnitini strané kotle.

V pfipadé levého dorazu musi byt naSroubovdno
na praveé strané.

¢ Dvitka hofdku zavésit, zaviit a utahnout strojnim
Sroubem (4 x M 16 x 140), jak ukazuje obr. 24.
Strojové Srouby je tfeba rovnomérné dotahovat
kiizem.

e  VloZenou ocelovou desku (obr. 24) na misté
instalace provrtat podle potfebného priiméru
trubky hofdku ( @ maximalné 360 mm) nebo
vyiiznout autogenem. Otvory pro upevnéni
hordku provrtat podle nakresu otvorll na pfirubé
hofdku,

¢ QOcelovou desku nasroubovat na dvifka
horékové komory (utésnit vidknitou tésnicf

W oW O

Sidrou o @ = 10 mm).

*  lzola¢ni desku ve dvifkdch hofdkové komory
vyfiznout podle primeéru pfiruby pfivodu
hofiaku.

¢ Trubku hofdku omotat vinitou lepenkou nebo
néc¢im podobnym a pevné svazat. Namontovat
trubku hofdku a mezeru mezi izolaci dvifek
hordku a trubkou hordku vyplnit izolaénim
cementem, ktery je soudéasti dodavky (obr. 25).

Respektujte zvlasini navod ke zpracovani
izolaéniho cementu!

*  Pfipojku pro profukovéni priizoru spojit s hoi'd-

kem (obr. 25) tak, aby na priizorovém skle
nezlstavaly usazeniny.

Nébézné skoseni

Uzavirac( lidty

W
|
;‘- >

Uzaviraci listy

Obr. 23

M 16 x 140

VloZend ocelova deska

M 16 x 140

Obr. 24
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Pfipojka pro

profukovani priizoru

-~ lzolaéni cement IM - 500
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| Délka zapalovaci
trubky 90 mm

VloZzena ocelovd deska

ViIdknita tésnici idira

Obr. 25 Dvitka hofdkové komory
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8.7. Tésnici manzeta na trubce pro odvod
spalin

Doporu¢ujeme Vam k pouziti tésnici manzetu na
trubku pro odvod spalin (obr. 26). Tato manZeta se
musi objednédvat zvlast.

*  Trubku odvodu spalin nastréte az na hrdlo
spalinového sbérace.

*  Tésnici manzetu navlecte tak, aby prekryvala jak
spalinové hrdlo, tak trubku (obr. 26).

*  Na manzetu pfiloZte stahovaci pasky a utahnéte.
Jeden pdsek musi byt na spalinovém hrdle a
druhy na trubce odvodu spalin.

Tésnici manzeta musi po utazeni stahovacich péska
lezet rovné a tésné pfiléhat. Po kratké dobé provozu
je nutno stahovaci pasky opét dotahnout.

8.8. Cidlo teploty spalin

*  Upeviiovaci objimku pfivarte na trubku odvodu
spalin ve vzdalenosti 2x primér spalinové trubky
(obr. 26).

«  Cidlo teploty pak namontujte podle navodu
prilozeného k ¢idlu.

Cidlo nesmi byt pod tepelnou izolaci spalinové trubky.
Musi byt v trubce svisle a musi celou svou délkou
zasahovat do proudu spalin.
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Tésnici manzeta na trubce
pro odvod spalin

Stahovaci pdsky

Cidlo teploty spalin

1)
(

min. 720 mm

od zadni stény kotle

Obr. 26




9. Izolaéni prvky a plast kotle

9.1. Usporadani konzol

Pocet U piednfho U stiedniho U zadniho
Elankd élanku &. élanku &. &lanku &.
zepiedu vpravo | zepfedu vpravo | zepfedu vpravo
a vlevo a vlevo a vlevo

7 4 7
8 4 8
1 5 9
10 5 10
11 4a7 11
12 4a8 12

Predni éldnek Stfedni éldnek Zadni éldnek
“

TR T TR

112 41516 8191

gl |

3

Iy

Konzole -

Obr. 27 Pohled shora; deviti¢lankovy blok kotle

s konzolami
9.2. Uspoiddani izola¢nich prvki
7 élankd Y 8 élankd
zepredu
zezadu -
9 éldnkl 10 élankd
| I—
[ =
X [WE
; - o
\ c—
| [=
o— w0
EE H‘I e ©
11 éldnkd 12 élankd
—
[ =
N | ol ©
- (=
(W
O—
0 E o] °
g = =
N =
Obr. 28
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*  Konzole pro plést kotle volné nasroubovat podie
tabulky 9.1. a obr. 29 na horni Zebra élank( kotle
vlevo a vpravo.

Konzole na pfednim élanku a na stfednich ¢lancich
musi byt nagroubovévany na Zebra ¢lankt kotle
zepredu. Konzole u zadniho ¢lanku je tfeba nasrou-
bovat zezadu na Zebra zadniho ¢lanku.

*  Traverzy priroubovat nahore zepfedu a nahofe
zezadu Srouby M 8 x 16 na oba koncové ¢lanky.
Skoseni musi smérovat ven (obr. 30).

*  Podélné traverzy prilozit na konzole u zadniho a
pfedniho ¢lanku (obr. 30).

¢ Podélné traverzy nasunout zepredu do spéry
konzoly a seSroubovat s konzolami.

¢ Pfedni traverzu s vybranim zasunout za traverzu
a vzadu proti horni traverze zatlacit.

*  Podélnou traverzu vyolovit a konzolu pevné
pfisroubovat k bloku kotle.

¢ Prostfedni konzoly zasunout zezdola proti
podélnym traverzam a pevné sesroubovat s blo-
kem kotle.

¢ Podélnou traverzu uvolnit a odejmout.

¢ lzolaéni prvky na bloku kotle uspofadat podle
bodu 9.2.

*  Konzole na zdfezech vytlacit ven z izolaénich
prvk( (obr. 31).

¢ V. dolni oblasti je tfeba izola¢ni prvky podle
obr. 31 zasunout pod blok kotle. Podstavec
¢lanku kotle si sedne do vyfezu v izolaénim
prviku.

¢ Traverzy dole vpfedu a vzadu volné prisroubovat
Srouby M 8 x 16 k podstavci ¢lanku kotle. Na
pfedni traverze musi skoseni sméfovat dopfedu.
Skoseni zadni traverzy musi sméfovat dozadu.
(obr. 31).
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Konzole

Obr. 29
Podélna Traverzy
traverza ;
—_—
R/
g |
Podélna
traverza
Vybréni
Obr. 30

lzolaéni prvek

Traverza

Traverza

Obr. 31



¢ lzolaci s vyiezy prilozit nahoru, zepiedu nasadit
napfi¢ a upevnit tfemi upinacimi pruzinami na
izolaci bloku (obr. 32 a obr. 33).

*  Podélné traverzy polozit na konzole u zadniho a
predniho ¢lanku (obr. 33).

¢ Podélné traverzy vsunout zepfedu do spér
konzol.

*  Podélnou traverzu vysunout za traverzu a vzadu
zatlaéit proti horni traverze.

*  Podélné traverzy seséroubovat s konzolami.

*  Zadni dil izolace s vyfezem pro zpatecku kotle
posunout nahoru na hrdlo odvodu spalin
(obr. 34).

* |zolaci zadniho ¢ldanku se &tyfmi upfnacimi

pruzinami zavésit na izolaci bloku kotle (obr. 34).

«  Stérbinu pod hrdlem odvodu spalin uzaviit
upinaci pruzinou.

Traverzy

lzolace vpiedu

Upinac( pruziny

Obr, 32

Podélna traverza

Podélna
traverza

Obr. 33

lzolace zadniho ¢éldnku

Upinaci pruziny

Obr. 34

17




Listu podstavce s dlouhym pfesahem smérem
dopfedu zavésit do dolni traverzy (obr. 35).

Listy podstavce piisroubovat samofeznymi
Srouby k priénym traverzam (obr. 35).

Lista podstavce

Samarezny
Sroub

i g@ presah

Samofezny

Hang Sroub
Pficna traverza Dlouhy presah

Obr. 35

Haky zdvésl navésit do otvord na postranni
sténové klapce a zajistit samofeznymi Srouby.

Tazné pruziny zavésit do postranni stény a
stenoveé klapky (obr. 36).

Postranni
sténova
klapka

e

Tazna
Samofezny pruZina
Sroub

Obr. 36

*  Predni postranni stény zavésit do vycnivajicich
patek listy podstavce (obr. 37) a pak nahofe
posunout pfes hranu podélné traverzy.

Poradi ¢dsti postranni stény je ziejmé z obr. 38.

Obr. 37
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7 Eldnkd 9 &lank(

11 Eldnkd

FEA clcl A

12 ¢lank(

1 A | A 1A |C
A =615
B = 700
C = 340 8 ¢lankh 10 Glénkd
Klapka = 110

BQBCC

Obr. 38: Uspoiddani dild postranni stény

*  Pfedni kryt (obr. 39) se dvéma zavésy zavésit na
pfedni postranni sténu.

¢ Dvéma samorieznymi Srouby seSroubovat predni
kryt zdola s podélnou traverzou (obr. 39).

e Stfedni kryt kotle s osazenim (obr. 40) zasunout
pod pfedni poklop kotle a viozit do prifezu
postranni stény.

Pied polozenim &asti krytu je tfeba namontovat
regulaéni pfistroj, viozit kapildry k ponornym
jimkam a zastréit éidla do jimek (viz Monta2
regulaéniho pfistroje).

Samofrezné Srouby

Obr. 39

Stiednl kryt kotle
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Zadnfi kryt kotle s osazenim a vyfezem pro vy-
stupni potrubi poloZit dopfedu na postranni
stény (obr. 41).

Horni zadni sténu kotle zasunout pod zadni
jimku kotle a nasroubovat ¢tyfmi samofeznymi
Srouby na postranni stény (obr. 42).

Matice s pojistkou vsadit do levé a pravé
postranni stény (obr. 43).

Dolni dil zadni stény kotle zavésit vlevo a vpravo
do Stérbiny osazeni horni zadni stény kotle
(obr. 43).

Samorezné Srouby vesroubovat do pojistnych
matic (obr. 43).

Spojovaci plech pod ndstavcem spalin
nasroubovat samoieznymi Srouby na dil zadni
stény kotle (obr. 43).

Vedeni kabelu z umélé hmoty nasroubovat na
horni zadni sténu kotle (obr. 43).

Vyrez

Osazeni Zadni kryt kotle

Horni zadni
sténa kotle

Obr. 42

Dolni ¢ast
zadni stény
kotle

Prove-
deni
kabelu

plech

Pojistna matice
se samorfeznym

$roubem

Obr. 43



»  Listy podstavce probihajici napfi¢ nasunout
zpfedu a zezadu do podélné probihajicich list
podstavce. Osazeni na piicném plechu musi byt
dole a ukazovat ke kotli (obr. 44).

podstavce

Obr. 44

*  Kabel hoidku s aretaci vsadit podle obr. 45 do
oplasténi dvifek horaku.

+  Kabel hofédku zavést do osazeni oplasténi dvifek
hotdku nahoru a upevriovaci rukojeti upevnit tak,
aby se kabel hofdku nedotykal Zadnych horkych
¢asti kotle (obr. 45).

Upeviiovaci rukojet
pro kabel hofdku

*  Nasadit oplasténi dvifek hoirdku zepfedu na
dvifka hofdku a pfisroubovat je na né (obr. 45).

¢ Kabel hofdku privést k priichodce regulaéniho
pfistroje.

Aretace kabelu
hoféku

Opldsténi dvifek hofdku

Obr. 45
*  Kryt dvifek hofédku zavésit do oplasténi dvifek
hoiaku (obr. 46). [ [
0 0 "§ % N\,
(Buinge)
..1 hﬂ ofla
® 0
EI o
Pied uloZenim ¢&asti krytu je tfeba namontovat S <
regulaéni piistroj, pfiloZit kapildrni trubku k ponor- ! "
nym jimkam a zastréit éidla do ponornych jimek oo /
(viz Montaz regulaéniho pfistroje). o0
1 v
A,
1o
Kryt dvifek hofdku

Obr. 46



10. Regulacni pfistroj

10.1. Montaz regulaéniho pfistroje

¢ Uvolnit dva samofezné Srouby v krytu svorkov-
nice. Kryt svorkovnice preklopit lehce smérem
nahoru a pak vysunout smérem dold (obr. 47).

*  Kapildrni trubku provléci skrz kabelovou
prichodku a odvinout potfebnou délku.
Cidla kapildrni trubky zavést k méficim mistim
kotle a tam zavést ¢idla do ponorné jimky a
zajistit jisti¢em ¢idla (obr. 48).

*  Nasazeni regulacniho pfistroje (obr. 48).
Regulacni pfistroj nasadit vpfedu zdsuvnymi
héky do ovélnych vyvrti pfedniho krytu kotle.
Regulacni pfistroj nastréit dopredu a poté
preklopit dozadu. Elastické haky musi vzadu
zapadnout do pravouhlych otvorti predniho
krytu kotle.

¢ Podstavec regulacniho pfistroje nasroubovat
v kabelové priichodce dvéma samoreznymi
$rouby vlevo a vpravo na predni kryt kotle
(obr. 49).

¢ Elektrickou pripojku provést podle schématu.
Dbat na peclivé kladeni kabel( a kapilér!
Pevnou pifpojku provést podle CSN pro insta-
laci.

¢ V8echny vodice zajistit kabelovymi tichytkami.
Kabelové uchytky s vlozenym vodiéem vsadit
do upeviiovaciho ramu a preklopenim péky
zajistit.
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Samorezné Srouby

Obr. 47
Zasuvné
— G hdky Zajisténi
L £
[ s I

Obr, 48

Zde pfisroubovat

Upeviiovaci rdm tchytek

Obr. 49



Vylamovaci dily v zadni sténé kabelové
priichodky vylomit (obr. 50).

Pouzdro krytu svorek nasroubovat dvéma
samoreznymi Srouby na podstavec regula¢niho
pfistroje (obr. 51).

Obr, 50

Zde pfipevnit
samofeznymi Srouby

Obr. 51
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11. OSetfovani a udrzba kotle

Diilezité pro isporu energie!

Sefizeni hofak( nechat pravidelné kontrolovat.
Dbat na spravny stupen uéinnosti a spalovani bez
sazi.

Cistéte Vas kotel nejméné jednou roéné.

Cistici kartaée jsou k dostani u autorizovaného
prodejce.

Doporuéujeme uzaviit s topenaiskou firmou nebo
s dodavatelem hoifdku smlouvu o provadéni
udrzby.

11.1. Citéni kartaéem

¢ Odpojit zafizeni od pfivodu el. proudu.

“#° Napf. vypnout havarijni jisti¢ u kotle a zajistit jej
proti nahodnému zapnuti.

*  Drazku v hlavé uchycovaciho §roubu v
prihledném krytu regulaéniho pfistroje (obr. 52)
uvést do vodorovné polohy, napf. pomoci
mince. Prihledny kryt sejmout smérem
dopfedu.

*  Provozni spina¢ (obr. 52) u regulacniho pfistroje
nastavit na pozici 0.

*  Zablokovat, resp. vypnout pfivod paliva.

‘@ Prace na plynovém potrubi smi provadét jen
k tomu opravnény odbornik.

*  Uvolnit étyfi strojni Sroubky ve dvifkach horaku
(obr. 53).

¢ Dvifka hofdku odklopit smérem nahoru.

24

Provozni spinac

Obr. 53




Vodici desku spalin vyjmout z vodi¢h spalin
smérem doprfedu (obr. 54).

Kotle o velikosti 200 kW se 7 ¢lanky a 510 kW
s 12 ¢lanky vodici desky spalin nemaiji.

Oba samofezné Srouby u spojovaciho plechu
uvolnit a spojovaci plech odstranit.

Oba samofezné $rouby vlevo a vpravo na dolni
¢asti zadni stény kotle odstranit.

Spodni ¢asti zadni stény kotle lehce
nadzvednout a odstranit smérem dozadu.

Uvolnit pruziny pod shéracem spalin a obé
izolace podle obr. 55 pfeklopit nahoru a s pru-
Zinami zavésit.

Odejmout ¢&istici kryt u zadniho ¢léanku a shéra¢
spalin (obr. 55).

Obr. 56 ukazuje Cistici kartdce, které je tfeba
pouZzit.

Vodicl desky
spalin

Cisticf kryt

Obr. 55

Obr. 56
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«  Spalovaci otvory procistit ¢isticimi kartaci 1 a 2
zepfedu dozadu (obr. 57).

e Zadni sténu topenisté procistit ¢isticim kartatem

3 (obr. 57).

o Zbyvajici ¢asti topenisté vydistit kartacem 2
(obr. 57).

¢ QOdstranit zbytky spalin ze sbérace spalin
(obr. 58).

¢ Dolni spalovaci otvory prodistit zepfedu dozadu
cisticim karta¢em 2 (obr. 58).

*  QOdstranit uvolnéné saze jak z topenisté, tak ze
spalovacich otvord.

*  Prezkouset tésnici $ritiry u isticich otvorti a
dvifek hoidku. Je-li tésnéni silné poskozené
nebo zatvrdlé, pak je tfeba je ihned vyménit za
nove.

*  Vodici desky spalin vloZit podle pfipojeného
popisu do spalovacich otvor(i 1 a 2. U kot
o velikosti 200 kW se 7 ¢lanky a 510 kW s 12
¢lanky se zadné vodici desky spalin nevkladaiji.

«  Cistic kryt a dvitka hofdku uzaviit. Srouby
rovnomeérné utdhnout. Clony opét zavésit nebo
nasroubovat.

*  Spodni dil zadni stény kotle zavésit vievo a
vpravo do §térbiny hrany horni ¢asti zadni stény
kotle a postranni sténu zavésit a spojovaci plech
pod odvodem spalin nasroubovat na spodni
¢dst zadni stény kotle.

11.2. Ciéténi mokrou cestou

Pfi gisténi mokrou cestou je tfeba postupovat
tak, jak je to popséno vy$e. Bezpodmine¢né
respektujte ndavod k obsluze ¢isticiho pristroje a
¢isticich prostiedkl, které pouZijete.

11.3. Kontrola stavu vody

*  Pfi otevieném zafizeni je tfeba nastavit
¢ervenou zna¢ku manometru na tlak, jaky
zafizeni vyzaduje. Pfi uzavieném zarizeni musi
byt ukazatel manometru v rozsahu zeleného
pole.

*  Prezkous$et stav vody v zafizen(; v prfipadé
potieby vodu doplnit a celé zafizen( odvzdusnit.
V pfipadé ubytku vody béhem doby provozu
vodu pomalu doplnit a celé zafizeni odvzdusnit.
V piipadé castého ubytku vody zjistit pric¢inu a
neprodlené ji odstranit.

11.4. Kvalita plnici a topné vody

Je tfeba vénovat zvlastni pozornost mistnim
podminkam kvality vody a v pfipadé potfeby provést
jeji upravu. Udaje k tomu najdete v Arbeitsblatt K8
+Wasseraufbereitigung fiir Heizungsanlagen”
(Celkovy katalog).

@ Plnici voda:
K prvnimu naplnéni mdze byt pouzita voda
obsahujici < 2 mol/ m® zemnich alkaloidq.
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Obr. 57
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Obr. 58

@ Dopliovand voda:
Je-li zapotrebi doplnit velké mnoZstvi vody, musi
byt tato nejdrive zmékcena. Pozadavky na
doplfiovanou vodu jsou:
mnozstvi alkaloid(i < 0,3 mol/m?.

" Voda nachézejici se v zafizeni ma mit nasleduijici

charakteristiku:

hodnota pH (25°C) ......c.c.ocoovvvviiviviiinn. 9,0-10,0
kyselost K, oo, 0,02 -0,5 mol/m?
KysliK O, ..o max. 0,10 mg/kg
fosfat P,O, ..o max. 25 mg/kg
sificitan sodny Na,SO, .................... 10 - 40 mg/kg



12. Zvyseni teploty spalin

¢ Kotel podle ndvodu k obsluze uvést mimo
provoz.

12.1. Velké zvyseni teploty spalin

*  Uvolnit vnitini Sestihranné $rouby v omezovaci
cloné spalin a tuto clonu odstranit doleva a
doprava (obr. 59).

12.2. Malé zvySeni teploty spalin

*  Vnitini $estihranné Srouby v omezovaci cloné
spalin uvolnit a uzavér spalin odstranit doleva a
doprava (obr. 59).

*  Vodici desku spalin polozit na podlozku tak, aby
zdarezy lezely duté. Kladivem odrazit segment
levé a pravé vodici desky.

*  Vodici desku spalin znovu prfiSroubovat
Sestihrannymi Srouby na predni ¢ldanek.

Jestlize pak vysledné zvy$eni teploty spalin nedosta-
¢uje, mliZe se stejnym zptisobem oddélit druhy
segment u omezovace clony spalin, resp. jak je vy$e
popséno odstranit vdechny clony.

Srouby

Omezovaci clon
spalin

y g

Obr. 59

Obr. 60
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13. Prislusenstvi

Kulaté konstrukéni provedeni

Tésnici manzeta

Tésnici manzeta Tésnici $ndra roury odvodu [ F
roury odvodu spalin !
spalin

I o = o

TR = == 3]

| l

0 .
—==|50a——— 550 ——— =4 50

Obr. 61 Tlumi¢ hluku spalin

Odstranit clony

Obr. 62 Kryt tlumice horédku

Obr. 63 Tlumici podlozka

Zmeény vyhrazeny!
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14. Charakteristické udaje a predani zarizeni

Y ottt Provozovalel ...t

MYIODINTC. oo SEANOVISTE .....o.oiiiiiii e

Zrizovatel
(odborna firma, ktera
zafizeni sestavi ainstaluje) ..o

Shora uvedené zafizeni bylo vyrobeno a uvedeno do Provozovateli byla pfedéana technicka dokumentace. Byl
provozu podle technickych pfedpisd, ustanoveni seznamen s bezpectnostnimi pokyny, obsluhou a
stavebniho dozoru a zdkonnych piedpis(. udrzbou shora uvedeného zafizeni.

Datum, podpis zfizovatele zafizeni Datum, podpis zfizovatele zafizeni

Q,
e —————

15. Pro zfizovatele zafizeni

oD ettt Provozovatel ..o,

WVYFOBINIC. o e SEANOVISIO ...t

Provozovateli byla pfedana technické dokumentace. Byl
seznamen s bezpecnostnimi pokyny, obsluhou a
udrzbou shora uvedeného zafizeni.

I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| Datum, podpis zfizovatele zafizeni
I
\)
@\®
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