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Buderus

HEIZTECHNIK

Navod k montazi a udrzbé

Specialni kotel s pretlakovym hordkem na topny olej a plyn
G 305

G 305 s regulaci HS 4201

G 305 s regulaci HS 3320

Uschovejte prosim!
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1. Dulezité pokyny k pouziti kotle
Instalaci kotle nebo zmény na kotli musi provadét jen odborna firma!l Respektovani posloupnosti montéaze je
predpokiadem pro dlouholetou a spravnou funkci kotle!

Kotel miiZe byt vybaven regulaénim piistrojem HS 3220, HS 3320/3321 nebo HS 4201. Vétéina vyobrazeni ukazuje
jako priklad kotel s regulaénim pfistrojem HS 3220.

MontéZni pokyny jsou uréeny pro odbornou firmu!

Pouzitelnost kotle:

Max. vystupni teplota topnévody ...........c....coc...... 120°C

Max. provozni pfetlak proW ........cccocovvvvviiciciiecee, 4bar W = normadlni provedeni ,Warmwasser" (= tepld voda)
Max. provoznipfetlak proH .........cccoceeeveiiiiceciennn, 6bar H = provedeni pro vy$kové domy ,Hochhaus®
Maximalni Gasové konstanty ¢ini u:

regulatoru teploty ........ccoovviiiiiie e 40s

hlidade/omezovacde ..........cccoeveeve v ics e 40s

Udaje na typovém &titku jsou rozhodujici a je tfeba je respektovat!
Elektrovedent je tfeba vést ke kotli bez proudu a pfipojit je bez proudu.
PoZzadavky na kotlovou a dopliiovaci vodu viz. CSN 077401.

Prestavba na vytdpéni plynem (pretlakové plynové hofdky) se miiZze provést bez velkych opatieni. Po diikladném
vydisténi kotle: vyménou hordku.

Dodrzovat provozni fdd kotelny!

Prvni uvedeni kotle do provozu smi provést jen servisni firma. Provozovatele je nutno seznamit s provozem
kotle a zafizeni! Provozovateli je tfeba pfedat technické podklady!

Olejovy a plynovy hoidk

Vzhledem k nizké tlakové ztraté na strané spalin mohou byt podle normy DIN 4787 **) resp. 4788 *) pouZity
vSechny schvalené olejové nebo plynové hofaky. Hofdky s modulaci vykonu nebo dvoustupfiové hoidky jsou
samozfejmé vyhodnéjsi v chovani pfi najizdéni kotle a z tohoto hlediska jsou upfednostriované. Aby se piedeslo
podkroceni  rosného bodu na teplosménnych plochéch kotle a v systému odvodu spalin, je tieba sefidit vykon
hofaku podle jmenovitého vykonu kotle. U pfetlakovych plynovych hofék( je tfeba v piipads, Ze se poéitd s kolisajicl
vyhievnosti, nastavit vykon hoféku podle nejnizéi mozné vyhfevnosti. Pii tom je nutno respektovat hygienické
pozadavky. Podil objemu CO nesmi byt vétsi nez 0,1%, propocteno na neziedéné, suché spaliny.

Dvoustupiiovy hofdk nesmi v 1.stupni klesnout pod 60% jmenovitého vykonu kotle. Pfi nasazeni modulované
regulovatelného hoféku u kotle G 305 je tfeba ze stejnych dlivod( zabezpedit nejnizsi teplotu zpétné vody 50 °C.

U vytdpécich zafizeni s jmenovitym vykonem vétsim nez 120 kW je tieba dbét na ustanoveni predpisti pro tepelnd
zarizeni, které se tykaji vicestupriové nebo plynulé regulace vytapécich vykont nebo vicerondsobnych zdrojti tepla.

Pro instalaci a provoz respektujte mistni pfedpisy, normy a smérnice pro pfislugna vytapéci zafizeni, vzdy
podle nejnovéjsiho znéni!

Pozadavky na kvalitu vody
Podle jakosti vody pro plnéni a dopliiovéni je Zaddouci zmék&eni nebo lprava s vicesloZzkovymi produkty,
komplexotvornymi nebo jinymi zmékcovadly.

Plnici voda
K prvnimu napinéni mlze byt pouZita voda s celkovou alkalitou < 2mol/m?.

Doplitovaci voda

Je-li zapotfebi vétsi mnoZstvi vody k doplriovani, musi byt tato pfedem zmékéena. PoZadavky na doplriovaci vodu
jsou:

mnozstvi alkaloidl ..........ccovvenn.. 0,3 mol/m?

Obéhova voda
Voda nachézejici se v zafizeni musi mit tyto viastnosti:

Hodnota pH (25 °C) ......cceveviiviniiiiiiene. 8,6 1. 10,0
P-hodnota .....coveveiiiiecec 0,5.... 1,5 mval/kg
KySIK O, oo max. 0,15 mg/kg
Fosfét P,O, ...coooiiiiiiiiiii, max. 25 mg/kg
Hydrazin N,H, ..o 0,5.... 26 mg/kg
Sifi¢itan sodny Na,SO, .............coocevenn. 10 .... 40 mg/kg

*) (DIN EN 676) **) (DIN EN 267)



2. Zpusob dodavky, potfebné nastroje a pomocny material

Dodani

Kotel jako volné loZené prvky (na prani i jako blok bez montazni kolejnice
Kovani v bedné
Kotevni tyte se zavitem jsou pfiloZeny v bedné s kovanim

Navod k montaZzi, dokumentace ke kotli, horni zadni sténa kotle s izolaci, ponorna pouzdra (na c¢idla teploty),
zatky, t@snéni a Srouby se Sestihrannou hlavou v kartonu

Spinaci skfifika v kartonu
Plast kotle v kartonu
Zvlast’ se objednava: podklad pro kotel pohlcujici hluk

Nastroje a pomocny material

K montaZzi kotle je zapotiebi nasledujicich nastroju a pomocného materialu:
Kompletni lisovaci nastroj pro kotle velikosti 1.1 (obr. 1)

Ruéni kladivo, dievéné a gumové kladivo

Polokulaty hladici pilnik

Sroubovéky (kfizovy a normalni Sroubovak)

Plochy sekac, podkladni klin, pasky plechu

Kli¢ na Srouby velikosti 13; 19; 24 a 36 a nastrény kli¢ velikost 19
Sufik rozpustény ve Inéném oleji (pro pravlaky a vsuvky)

Cistici vina a ¢istici hadry

Jemné smirkové platno

Strojni olej

Rozpoustédlo (benzin nebo fedidlo)

Tésnici 8idra (viaknita tésnici sidra a elasticka tésnici &iidra)
Vodovaha, méritko, kfida, srovnavaci lat’

Zakladni natérova hmota (adhezivum jen pro elastickou tésnici 8idru)

Lisovaci nastroj pro kotel (velikost 1.1)

Celkova délka tazné tyée 1500 mm
Pro konstrukéni fadu kotlt G_305 se pro spodni privlak dodavaji dvé pFidavné pfiruby o praméru 120 mm.

Tazné tyce s upinacimi
Nastrékovy Kli¢ s ragnou maticemi
Tlakova piiruba Valcové koliky
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Pridavna tlakova priruba

Obr. 1
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3. Technické udaje a rozméry kotle

Litinovy kotel G 305 pro zkapalnéla a plynna paliva

Pohled zepfedu Pohled ze strany Pohled zezadu
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Obr.2 Obr. 3 Obr. 4
VK = vystup topné vody z kotle VSL = vystup do pojistného zafizeni AA = vystup spalin (180 &)
RK = zpéatecka topné vody RSL = zpétné potrubi pojistného zarizeni
Rozméry:
Velikost kotle 80 106 125 140 160
Pocet ¢lankd kotle 5 6 7 8 9
Celkova délka kotle L mm 887 1007 1127 1247 1367
Délka kotle L mm 790 910 1030 1150 1270
Sitka kotlového télesa B, mm 640
Hloubka spalovaci komory L, mm 583 703 823 943 1063
Préimér spalovacl komory padies bin 4702 i 1 MM 123
Technické udaje:
Velikost kotle 80 105 125 140 160
Jmenovity tepelny vykon od kW 60 81 106 126 141
do kW 80 105 1256 140 160
Pfikon paliva od kW 64,3 86,8 114,4 136,2 153,3
do kW 87,2 114,2 136,1 162,3 175,4
Hmotnost') netto kg 465 542 619 696 773
Objem vody v kotli ceca. 80 93 106 119 132
Objem spalovaciho prostoru litrCi 144 175 206 237 268
Teplota spalin"] pil Edsteéndm zatizeni (60%) °C 142 142 147 147 149
pii plném zatizen( ) °‘C 161 - 193 165 - 193 173 - 204 190 - 204 198 - 208
Hmotnostni pritok spalin
Vytdpéni olejem pii édstetném zauizenf (60%)KQ/S 0,0212 0,0280 0,0335 0,0378 0,0433
pii piném zatizeni ‘) kg/s | 0,0273 - 0,0370 0,0368 - 0,0485 0,0486 - 0,0578 0,0578 - 0,0647 0,0651 - 0,0745
Obsah CO, % 13
Vytdpén( plynem pi sdstetném zatizeni (60%) kg/s 0,0213 0,0281 0,0337 0,0379 0,0435
pil pindm zatizeni ‘) kals | 0,0274 - 0,0372 0,0370 - 0,0487 0,0487 - 0,0580 0,0580 - 0,0649 0,0653 - 0,0747
Obsah CO, % 10
Potfebny tah Pa 0
Odpor topenisté od mbar 0,18 0,22 0,30 0,36 0,40
do mbar 0,39 0,46 0,52 0,57 0,66
Max. vystupni teplota topné vody’) °C 120
Max. provozni tlak bar 6

'} Hmotnost s obalem o cca 3% vySsf.

?) Podle DIN 4702. Miniméini teplota spalin pro vypoéet kominu podie DIN 4705 je o asi 18 K niZsi.
%) Havarijni termostat,

1) Udaje pro piné zaliZeni se vztahuji na hornf a doini oblast jmenovitého tepelného vykonu.

e Vsimnéte si, prosim: Teplota spalin je u nového kotle pii piném zatiZeni a 80 °C teploté vystupni vody piiblizné 160 .... 180 °C, pfi édstecném
zalizenf pomémé niZe. Zafizenf na odvod spalin musi byt tomu pfizplisobeno. Teplotu spalin zvyéit odstranénim uzaviracich Zeber v horni édsti
predniho ¢ldnku. Viz také obr. 138 a tabulka.
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4. Zaklad pro kotel a podklad pod kotel pohlcujici hluk s montazni kolejnici

Doporucuje se kotel postavit na betonovy nebo zdény zaklad, ktery ma byt priblizné 50 az 80 mm vysoky, s
absolutné rovinnym a vodorovnym povrchem.

U&elné je pfi zhotovavani zakladu do néj zabudovat plochou ocel 100 x 5 mm nebo thelnikovou ocel 100 x
50 x 6 mm (viz obr. 7).

Rozméry zakladu a délky ploché, popF. thelnikové oceli (Obr. 7)

Potet prvku kotle E _ 6 7 8 9
Rozméry zakladu ,L," 760 880 1000 1120 1240
Délka ploche, popf. Ghelnikove oceli ,L,”| 580 700 820 940 1060

Postaveni kotle

Minimalni odstupy od zdi pro otevirani dvefi hofaku a pro montaz a demontaz plasté kotle!

ZvIast' daleZité pfi instalovani baterie (vice kotltl vedle sebe)!

Dvefe hofakové komory je moZzné zavé8ovat, popt. vyklapét doprava i doleva.

Odstup od stény pro hotak: W2 = A“ + 100 mm (nejméné 500 mm).

Odstup od stény: ,W1" nejméné 500 mm.

Podle smérnic platnych pro mistnost, ve které je kotel instalovan, musi byt dodrZovany nasledujici odstupy:
Pfed kotlem: délka kotle ,L* + 1000 mm = W3,

Za kotlem: '/, délky kotle + 500 mm = W4

(Viz téz obr. 5 a 6).

Podklad pod kotel pohlcujici hluk s montazni kolejnici

Na prani je moZné takovyto podklad dodat (obr. 8). Tento je vhodny pro pfisluénou velikost kotle. Sklada se
z nasleduijicich 5 dilt (viz obr. 8):

2 Uhelnikové kolejnice, 2 U-profily s podélnymi izola¢nimi tfimeny a 1 izolani roho#i.

JestliZe je kotel dodan formou volné loZzenych prvk(l, pak k dodavce jako jednotlivy dil patii navic jests
montazni kolejnice.

U-profily s podélnymi izolacnimi trmeny se&roubujte na vnéjsich okrajich s thelnikovymi kolejnicemi (obr. 8).
KdyZ se kotel montuje z prvkl v rozloZzeném stavu, pak je tieba jesté mezi U-profily naroubovat montazni
kolejnici (obr. 8).

Kdyz se montuje podklad, vklada se izola&ni rohoZ potahovanou stranou smé&rem nahoru mezi 2 (thelnikové
kolejnice pod montazni kolejnici.

V pripadé montaze bloku kotle na podklad je zapotfebi dbat na to, aby zadni prvek kotle pii zasouvani bloku
svyma nohama nesklouzl z U-profilu podkladu kotle.
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Zaklad kotle

Obr. 7

- 780 —b]

o

50-80

7

Plocha nebo
thelnikova ocel

Zaklad

L1

o=

/////$

3 100

il ——— 575 ——fl

Podklad kotle pohlcujici hluk s montazni kolejnici

640

550

e A— 475

Pohled na kotel zepfedu

-

*Montazni kolejnice |

1éln‘|kova kolejnic
|

— Sl fl———————— 12—~

13 =k

| |

Pohled na kolel ze strany

3 e N U | B | [ w— S -
(5 R X S X X
- 77, % % A
¢ %/ 77770074
lzola¢ni rohoZ U-profil s podeélnymi izolacénimi timeny lzolaéni rohoz
-\ 650 /’ (= ¢
— 1 A L
i - L__....__._ - o ‘
‘ 4 =) o 5 I @
| S -
"Vev¢vQYaYg;!Qéﬁ.: b&
[f il
| * Montazni kolejnice se montuje pouze v
J p pfipadé dodavky jednotlivych dilt v
‘ Padorys rozloZzeném stavu.
L
| E
JHESS
[ \ e 1w o o
[ Y
| n
Obr. 8
prvky 5 6 7 8 9
B1 (mm) 560 | 680 | B0OO | 920 | 1040
B2 (mm) 480 | 600 | 720 | 840 | 960




5. Montaz jednotlivych prvkl kotle do bloku

UspoFadani prvk( kotle v bloku kotle:

Zadni prvek, prostfedni prvek (prvky), pfedni prvek a lapac¢ spalin.

Pfi sestavovani se fid'te Sipkou ozna&ujici smér (obr. 9) a postupujte podle tabulky.

Pfedni prvek se vidy montuje jako prvek posledni.
Po skon&eni montaze bloku kotle se na zadni prvek priroubuje lapa& spalin.

Zadni prvek Prostfedni prvky Predni prvek

Lapat spalin X_I\ J__::j__;—\____ )

A4

A

Sipka udavajici
smér montaze

Obr. 9 —mﬂhfﬁ/\i’-ﬁ#ﬁ

Pocet prvku Predni prvky Prostfedni prvky

Zadni prvky
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Vsuvka 57/50

Vsuvka 82/50
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Obecné

Pred namontovanim predniho a zadniho prvku odstrafite podloZky, matice a zavrtné Srouby na praviacich.
PodloZky, matice a zavriné Srouby bude pozdgéji opét zapotiebi pouZit.

Pri sestavovani prvka dbejte na bile vyznacené ndlitky Sipek urujicich sm&r montaZe (obr. 9) nahofe vpravo
a vlevo na jednotlivych prvcich. Hroty Sipek smé&fuji dozadu. Prvky se sestavuji systémem drazka - pero.
Drazky a pera musi byt €isté a suché. Do tésnicich drazek, do kterych se vklada tésnici Siitira, se predtim
musi pomaoci 8tétce po celé délce a Sifce drazky nanést zakladni natérova hmota (adhezivum) (viz obr. 10).
Pero protilehlého prvku rovnéZ natfete adhezivem. Utésnéni v draZce prvk( kotle se zajist'uje pomoci tésnici
&hdry, ktera je soutasti dodavky. Tésnici 8fitira se do draZek vklada vidy jen na zadni stran& prvku kotle (z
pohledu pofadi montaze). Dodava se v rolich na papirovém podkladu. Tésnici 8iitra se sejme z papiru, vloZi
se do draZzky prvku kotle a lehce se pfitlaci. ReZe nebo stfiha se pomoci noZe nebo naZek. Styky zadatkl a
konct 8itry provadi se navzajem pfimo na sebe. Styk t&snici 8itry (zaCatek a konec t&snici 8fitiry) musi byt
vzdy nahofe. Po dobu odvétravani adheziva 5 az 45 minut je jiz moZné tésnici itiru vkladat a montovat
prvky. V8echny dily kovani, které budou muset byt za (Celem revize odstrariovany, popf. otevirany, budou
opatieny viaknitou t&snici 3iidrou bez obsahu azbestu.

Pozor!

Po dobu zpracovavani adheziva je zapotiebi zajistit vétrani pracovniho prostoru, protoZe jinak by mohlo dojit
k poSkozeni zdravi:

Montaz

Nainstalujte zadni prvek a zajistéte jej proti pfevraceni. Na zadni prvek pfiloZzte montazni kolejnici (obr. 11).

Predb&Zné ofetfeni vsuvek a priviaki

Ocistéte tésnici plochy praviakd a vsuvek hadfikem namo&enym v benzinu, pak je potfete rovhom&rnym
mnozstvim sufiku. Pfed pouZitim sufiku protfepejte usazeny olej!

Nasad'te vsuvku.

Velikost vsuvky nahofe 57/50; velikost vsuvky dole 82/50.

Nasad'te vsuvku rovné do horniho a spodniho priaviaku zadniho prvku a lehkymi Gdery (kladivem ze dfeva
nebo z tvrdé gumy) zatluéte kiizové. Pokud pfi zatloukani vznikne na vsuvce otfep, pak jej ihned odstraiite
pomoci pilniku.

Pripravte prvni prostfedni prvek.
Ocistéte pruvlaky a natfete je sufikem.

Tésnici drazku prvku, ktery ma byt namontovan, natfete adhezivem (souéast dodavky od vyrobce). Vlozte
elastickou t&snici 8idru na zadni stranu prvniho prostfedniho prviku do tésnici drazky a lehce pfitlacte.

Nasad'te prvni prostfedni prvek spodnim praviakem na montaZni kolejnici a nasad'te jej na zadni prvek.
Ocistéte praviaky a vsuvky a natfete je suiikem.

Nasad'te vsuvku do horniho a spodniho priaviaku prvniho prostiedniho prvku a lehkymi Gdery kladiva zatlucte
kiizové (t.j. stfidavé z rlznych stran).



Tlakova pfiruba

Tlakovd piiruba

Prostiedni
prvek

Zadni prvek

Pridavna
tlakova
piiruba %
Poklad pod kotel
\\

pahlcujici hluk

Poklad
pod kotel
pohlcujici
hluk

montazni kolepnice \ )
Obr. 12a Obr. 12b Pfidavna tlakova pfiruba

Zatka Hradici Zebra regulujici topny plyn

Zavésny hak

Centrovani pro Hradici Zebra regulujici

zaveésny hak pri topny plyn {odstranénim
montazi vlevo se zvySuje teplota spalin)
Obr. 13b

@ Zavésny hak

Obr. 13a Zatka
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Pripravte druhy prostfedni prvek.

Naneste adhezivum do tésnici drazky prostiedniho prvku (na zadni stranu).

VloZte té&snici &itru na zadni stranu prvku do vnitfni a vnéjsi t&snici drazky a lehce pfitlacte (obr.. 11).
Ocistéte priiviaky a vsuvky a natfete je sufikem.

Druhy prostfedni prvek na montaZzni kolejnici nasad'te na prvni prostifedni prvek.

Lisovaci nastroj pro kotel prostréte skrze horni a spodni priviak prvkd kotle a stejnomérné slisujte
dohromady (obr. 12a a b*]). V prib&hu jedné montazni nebo lisovaci operace nikdy nelisujte dohromady
vice neZ dvé vsuvkova spojeni.

K dotahovani pomoci lisovaciho néastroje se musl vZdy dole pouZit vpfedu a vzadu pfidavna tlakova pfiruba.

Pozor!

Pokud se prvky kotle na praviacich dotykaji, pak je tfeba upustit od jakéhokoli dalsiho nasilného lisovani.
Poté pokratujte v montaznim postupu stejnym zplsobem, jaky je popsan pro prvni prostiedni prvek.
Jako posledni z prvk( kotle uréenych k montazi se nainstaluje pfedni prvek (obr. 13a).

Po slisovani kotle uvolnéte oba lisovaci nastroje, aviak neodstraiiujte je.

Hradici Zebra regulujici topny plyn jsou namontovana od vyrobce (obr, 13b). Pfi ¢astetném nebo uplnem
odstrafiovani obou hradicich Zeber regulujicich topny plyn se zvedne teplota spalin. Pro ¢asteéné odstranéni
hradicich Zeber regulujicich topny plyn slouZi zviastni lith mista uréena k prolomeni (obr. 13b). Pro
odstranéni je tfeba hradici Zebra regulujici topny plyn poloZit na podloZku tak, aby misto uréeneé k prolomeni
nebylo podloZeno. Lehkym tiderem na zadni stranu se hradici Zebra rozlomi v mistech k tomuto ucelu
uréenych.

Kdy? teplota spalin poklesne pod 160°C, je tfeba zafizeni na odvod spalin provést tak, aby nedoslo ke
Skodam zplsobenym tvorbou kondenzatu.

Zvyseni teploty spalin delta t v K (obr. 13a a 13b)

Potet prvkl 5 6 7 8 9

Odstranit 1/2 hradiciho Zebra vlevo a vpravo (K) 22 16 11 8 7
Odstranit hradici Zebra vlevo a vpravo (K) 75 50 38 29 25

*] Pouiti lisovaciho nastroje pii instalaci a opravach. Na jeden kotel je zapotiebi vZdy dvou kompletnich lisovacich nastroju
(viz t&Z obr. 1).
KaZdy lisovaci nastroj se sklada z nasledujiciho:
1 taZna ty&, 1 upinaci matice, 1 vymezovaci podloZka, 1 tlakova pfiruba, 1 protipfiruba, 1 valcovy kolik, 2 pfidavné tlakové piruby*]
1 nastrékovy kli¢ s racénou
**] Pfidavné tlakové pfiruba: PouZivat pouze na spodnim priviaku kotle, vpfedu a vzadu.
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Nasazovani kotevnich ty&i

Nasad'te kotevni tyée (po 2 kusech) nahofie a dole vpravo a vlevo vedle priviaku (obr. 14). Delka od
pfedniho prvku po zadni prvek. Podle toho, kde je na to misto, podsuiite pod kotlem zepfedu nebo zezadu a
nasad'te vedle noh kotle do vybrani k tomu uréenych.

Na p¥edni stranu kotle nasad'te jednu podloZku skrze kotevni ty¢ a rukou zaroubujte matici, druhou
pdoloZku nasuriite pfes kotevni ty¢ a zaSroubujte protimatici (obr. 15). Vzdalenost mista upevnéni kotevni
ty&e na prednim prvku od zatatku kotevni ty€e je cca. 25 - 30 mm.

Na zadni stranu kotle nasad'te skrze kotevni tyé pruZici bloky a rukou utahnéte matice (pruZici blok
pouZivejte pouze jako celek, nezkracujte!). Poté jesté dotahnéte matice kotevnich ty€i na zadni strané kotle
pomoci otevieného klite o jednu aZ jednu a pul otacky (obr. 16). Ustavte kotel ve svislém a vodorovnem
sméru. Po ustaveni bloku kotle zkontrolujte usazeni noh prvkt na zakladu tak, Ze podsunete kus lepenky
nebo pruh papiru. Tam, kde nohy prvk( volné visi, popfipadé vypodloZte plechovymi paskami nebo plochymi
kliny.

Nyni odstraiite lisovaci nastroj na kotel.
Proved'te utésnéni ponornych pouzder (délka 100 mm) v zadnim prvku.
MontaZ dvefi ho¥aku - viz stranu 16, ¢ast 7 ,MontaZz a utésnéni dilll kovani”.

6. Vodni tlakova zkouska

Nyni bude opé&t zapotiebi matic a podloZek, které byly pfed zatatkem montaze prvki kotle odstranény ze
zavrtnych Sroubt stfedu pravlaku nahofe a dole,

PFiprava na zkou$ku tésnosti

K okamZiku vodni tlakové zkousky, popt. zkousky t&snosti, nesméji jesté byt namontovana Zadna zafizeni na
regulaci tlaku a bezpetnostni zafizeni, které-jsou spojena s vodnim prostorem topného kotle
nezablokovatelnym zptisobem. Existuje nebezpedi jejich poSkozeni v dlsledku pretlaku.

a) Pomoci zatek utésnéte horni a spodni priviak na prednim prvku.

b) Na zadnim prvku zaviete pojistny vyvod nabézné vody (VSL) a vyvod otopné vody (VK) a také pojistny
vyvod zpétné vody (RSL) a vratnou topnou vodu (RK) dole. RovnéZ na zadnim prvku nahofe je tieba
ut&snit otvor pro méfici a regulaéni pristroje ponornym pouzdrem, nebo pfedb&Zzné pomoci zatky.

c¢) Pozor: Plnénikotle!
PInit pomalu a pouze zespodu, skrze plnici a vypou$téci kohout.

d) Odvzdusnénikotlie:
B&hem postupu pinéni provadéjte odvzdusnéni vidy v misté, kam voda na zadnim prvku vystoupi nejvys,
atotak, aZ zatne vytékat.

KdyZ n&ktery spoj praviak netésni, pak nejprve znovu vypust'te vodu pfes plnici a vypoustéci kohout a pak
vyiméte 4 kotevni tyCe.

Rozpojte kotel v misté, kde netésni, zatloukanim plochych klinti (dlatem) na pfislusnych dorazech na boku
nahofe a dole na jednotlivych prvcich. PFi opé&tovné montazi bezpodmine&n& pouZivejte nové vsuvky.
Sestavte kotel a zopakujte zkouSku t&snosti.

Zkouska tésnosti (v misté instalace)

Zkou¥ka t&snosti se musi provadét podle normy DIN 18 380. ZkuSebni tlak se Fidi podle tlaku existujicino v
topném systému a predstavuje 1,3-ndsobek tohoto tlaku, nejméné vsak 1 bar.

Pro md&Feni tlaku je tfeba pouZivat manometr tfidy 1,0.
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7. Montaz a utésnéni jednotlivych dili kovani

Horak je dodavan s kloubovymi zavésy dvefi namontovanymi vpravo. Pokud se maji dvefe horakové komory
otevirat smérem doleva, pak je tieba oba kloubové zavésy pregroubovat z pravé strany na levou (obr. 14).

Pozor! Kloubove zavésy dvefi musi dosedat na uchycovaci body v centrovacich dorazech (obr. 13b).

Zavésne haky naroubujte na predni prvek vpravo, popf. vlevo (obr. 14). Zavéste dvefe hofakové komory.
Proti kloubovym zavés(l zaSroubuijte zavrtné Srouby. Nagroubujte matice a lehce dotahnéte. Na strané
kloubového zavésu nagroubujte strojni Srouby. Tyto Srouby a zévrtné Srouby stejnom&rng dotahnéte
(ut&snédni na stran& topného plynu).

PTi otevirani dvefi hofaku uvoln&te pouze ty strojni rouby popf. matice, které jsou uvedené na obr. 18.

Privodni trubka zpétné vody - dualeZity funkéni dil kotle!

ZaSroubujte Etyfi zavrtné Srouby do pfipojné pfiruby pfivodu (obr. 17). Napajeci trubku pfivodu zaved'te
zezadu do spodniho praviaku kotle (nezapomerite na t8snéni). Pfirubové spojeni mezi praviakem kotle a
napajecim dilem privodu proved'te pomoci ¢tyf matic, které naSroubujete na zavrtné Srouby.

Cisticl viko nadroubuijte vlevo a vpravo dole na zadnim prvku (obr. 17).

Lapa& spalin piisroubujte na zavriné Srouby, které byly predtim nasroubovany do zadniho prvku. Cisticl viko
lapate spalin pod vyvodem kominové trubky je namontovano vyrobcem (obr. 19).

Horni zadni sténu kotle naSroubujte pomoci 2 zavrtnych Sroubt a matic velikosti 13 dole na zadnim prvku,
nahofe pomoci 2 strojnich Sroubti nad lapa¢ spalin, vlevo a vpravo od hrdla kominové trubky (obr. 20 a 21).

Ostatni dily plasté kotle mohou byt montovany jesté bezprostiedn# pied uvedenim do provozu.

8. Montaz horaku

Desku horaku vyvrtejte na misté instalace, a to podle priméru trubky hofaku (nebo vypalovani autogenem).
Max. promér trubky hofaku na desce hofaku: 130 mm.

Vyvriejte diry pro uchyceni hofaku a vyrezejte zavity.

NaSroubujte ocelovy deskovy kryt na dvefe horakové komory, utésnéni pomoci viaknite tésnici Sidry.
Namontujte hofak. Tloust'’ka dvefi hofaku predstavuje 122 mm (ke konci trychtyfe + 90 mm).

Tésnici manZeta na trubce na odvod spalin
Doporuujeme poufit t&snici manZetu na trubce na odvod spalin (obr. 19)!

Sled montaZe (v pfipad& objednané tésnici manZety na trubku na odvod spalin)

Trubku na odvod spalin nasad'te aZz po zarazku na hrdlo lapate spalin. T&snici manZetu trubky na odvod
spalin s pfesahy umistéte kolem trubky na odvod spalin a hrdla lapacte spalin. PfiloZte spony a dotahnéte.
Jedna spona obepina hrdlo lapace spalin, druha trubku na odvod spalin. Spony kolem trubky na odvod
spalin pfikladejte az po vnéj&i okraj tésnici manzety.

Po upnuti spon musf tésnici manzeta na trubku na odvod spalin doléhat hladce a t&sné. Po kratké dobé
provozu spony dotahnéte.

Pokud tésnici manZetu pro trubku na odvod spalin nepouZijete, je tfeba trubku na odvod spalin uté&snit napt.
tmelem na kotel, nebo né¢im podobnym, a tento je tfeba nanést mezi lapa¢ spalin a trubku na odvod spalin.
Toto spojeni musi byt absolutné& neprostupné.

Pro uely montaZe &idla teploty spalin v trubce na odvod spalin je pfi instalaci zapotiebi navafit objimku.
Vzdalenost od lapace spalin - > 2x pramér trubky na odvod spalin -. Cidlo nesmi byt trubkou na odvod
spalin odizolovano. Musi byt instalovano svisle a celou svoji délkou se musi nofit do proudu spalin (viz obr.
19).
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9. Montaz plasté kotle

Prehled
Regulator
Elastistika
prichodka
pro
vodice
Zadni kryt kotle
Predni
kryt kotle
m Horni zadni
Horni sténa kotle
Pfedni sténa traverza
~ Leva
Ny botni
sténa

N

Vedeni k
hofaku

Spodni zadni
sténa kotle

Spodni
traverza Prava botni
Zamezeni pusobeni sténa

tahu na vodice

Obr. 20 Kryt dvefi
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Tepelné izolatni rohoZe zasuiite zboku zleva a zprava pod kotel (potahovanou stranou dol( - obr. 21).
Horni zadni st&na kotle (obr. 21) viz téZ stranu 16, ¢ast 7.

Pro snadné&jsi montaz horni traverzy oteviete dvefe hofakove komory (obr. 22). Otevirani dvefi hofaku viz
stranu 16 a obr. 18.

Traverzu (nahofe na obr. 22) nasufite vpfedu vlevo a vpravo podélnymi otvory na kotevni ty€ a pfiSroubujte
pomoci protimatic (viz obr. 15). Dvefe hofaku uzaviete vlevo a vpravo pomoci dvou zavrtnych Sroubtl s
matici a dvou roubti se Sestihrannou hlavou velikosti 19. Srouby rovnomérné dotahnéte (obr. 18). Zavrtné
grouby se montuji proti kloubovym zavésim.

Levou botni sté&nu vzadu nahofe zavéste do plechu horni zadni stény kotle, vpfedu dole do Sroubl se
gestihrannou hlavou. Vpfedu nahofe naSroubujte pomoci dvou Sroub( do plechu na traverzu. Vzadu
prigroubujte pomoci dvou Sroub( do plechu na horni zadni sténu kotle (obr. 21).

Pravou botni st&nu namontujte stejné jako levou boéni sténu. Na jednu z boénich stén naroubujte ochranny
obal s dokumentaci ke kotli.

Vedeni k hofaku se zamezenim tahu uloZte tak, aby zapadlo do obou zaoblenych vydérovanych otvor( ve
spodni traverze. Predtim zkontrolujte, zda je zamezeni tahu u¢inné. Pokud tomu tak neni, je tfeba
pooto&enim ¢erné matice z plastu vedeni k hofaku uvolnit. Zatlaéte vodi& do kabelovych pfichytek na krytu
bo&ni stény. Dal8i uloZeni pfivod( viz obr. 23.

Spodni traverzu pfigroubujte (8rouby do plechu) zepfedu vlevo a vpravo do prehybti na bo&nich sténach.

Tepelng izolatni rohoZ poloZte zafezem pro méfici misto na kotli smérem dozadu na blok kotle (obr. 23 a
25).

Vedeni k hofaku nechejte vy&nivat smérem nahoru skrze elastickou kabelovou priichodku v pfednim krytu
kotle k tomu u&elu uréenou (viz stranu 22, obr, 24).

Kryt dvefi (viz obr. 20 a 23) naSroubujte uprostfed, prfehyby smérem ven (nad zamezeni tahu vedeni k
hotfaku) na dvefre hofakové komory.

Predni kryt kotle zavéste zaoblenymi haky do otvoru v bo&nich sténach. Kryt vpfedu zatlacte smérem dolt a
pfigroubujte pomoci dvou Sroubli do plechu na horni traverzu.

Predni st&nu kotle zavéste nahofe vlevo a vpravo do boénich stén a dole do traverzy.

Spodni zadni st&nu kotle zavéste vlevo a vpravo do boc&nich stén kotle,
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10. Montaz regulatniho pfistroje

U dvoustupriovych hotakd je tfeba protahnout druhé vedeni k hofaku s protilehlym umisténim vaci prvnimu
vedeni a zplsobem odpovidajicim instalaci vedeni prvniho (viz stranu 20, obr. 23 a stranu 21).

@® Vysroubujte oba Srouby z krytu svorek na regulaénim pfistroji (obr. 24). Odstraiite kryt svorek.

@ Jen v pfipadé HS 3220:
VySroubujte oba Srouby z krytu kabelové prichodky (obr. 24). Kryt kabelové priichodky odstraiite zviast'.

@ Nasad'te regulaéni pfistroj na piedni kryt tak, abyste zasuvné haky (obr. 25) na spodni strané
regulatniho pfistroje zavedli vpfedu do ovalnych vyvrtanych otvort v prednim krytu kotle.

@ Vytahnéte regulacni pfistroj dopfedu a pfi tom na né&j vzadu zatlatte smérem dolu, tak, aZz oba elastické
haky zapadnou do zadnich pravothlych vyd&rovanych otvor(i v pfednim krytu kotle (obr. 25).

@ VioZte kapilarni trubici teplotniho &idla do vyfezu v pfednim krytu kotle (obr. 25).

@ Kabelové prichodky v jejich stfedu nafiznéte do kiiZze. Zespodu do kabelovych prichodek nasuiite vodi¢
gidla Ecomatic a vodi¢ (vodite) k horaku.
Provedte elektrické zapojeni podle schématu zapojeni. Dbejte na pedlivé vedeni kabelll a kapilarnich

trubic.
Fixni pfivod elektrického proudu proved'te podle mistnich pfedpistl.

® Visechny vodice zajistéte pomoci kabelovych piichytek:

Kabelovou pfichytku s vioZzenym voditem nasad'te do pfichytkového ramu a prfepnutim packy zajistéte
(obr. 26).

@ Podstavec regulaéniho pfistroje prigroubujte podle obr. 26 v kabelové prichodce pomoci dvou Sroubti do
plechu vievo a vpravo na prednim krytu kotle.

@ Vodit didla svifite a poloZte k m&ficimu mistu (obr. 26). Kapilarni trubice poloZte tak, aby se nedotykaly
zadnych horkych ¢asti kotle.
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@® Zasuiite teplotni &idlo aZ po zaraZku do ponorného pouzdra (obr. 27). Spirala z plastu se pfi tom
automaticky zasune smérem zpét. Soucasné se musi do ponorného pouzdra zasunout i vyrovnavaci
pruzina.

® Ze strany nebo shora pfitladte pojistku &idla (souast dodavky regulaéniho pfistroje) na hlavu ponorného
pouzdra (obr. 27).

@ Jen u HS 3220 a HS 3320 /3321.
Pokud neprojdou vBechny elektrické pfivody kabelovymi prichodkami v pfednim krytu kotle (obr. 25), pak

vylomte vylamovaci dily v zadni st&né kabelové prichodky (u HS 3220) nebo v krytu svorek (u HS 332..)
(obr. 28). Pak zaved'te elektrické pfivody do regulaéniho pfistroje zezadu.

@® Kyl svorek pfiSroubujte na regulaéni pfistroj zezadu, pomoci dvou Sroub( (obr. 24).

o
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Obr. 29

Obr. 31



11. Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu napliite topné zafizeni vodou.
Voda k pIn&ni nebo dopliiovani topného systému musi odpovidat Smérnicim Buderus K8 (viz celkovy

katalog).
Zarizeni se musi odvzdugnit.

G 305 s HS 3220 a HS 3320/3321

@ Drazku v hlavé uchycovaciho Sroubu pro prihledny kryt regulatniho pfistroje (obr. 29) nastavte do
vodorovné polohy, napf. pomoci mince. Prihledny kryt vyjméte smérem dopfedu.

@ Spina¢ provozu (obr. 30) nastavte do polohy | (EIN = ZAP).
@® Pomalu oteviete palivovy kohout.

@ Nastavte regulator teploty vody v kotli (obr. 30) na poZadovanou teplotu. V pfipadé "Regulace Ecomatic”

nastavte do polohy "AUT".

@ Opét nasad'te prahledny kryt,

@® Drazku v hlavé uchycovaciho $roubu pro prihledny kryt regulacéniho pfistroje nastavte do svislé polohy,
napf. pomoci mince.

G305 s HS 4201

® Spinad provozu (obr. 31) nastavte do polohy | (EIN = ZAP).
@® Pomalu oteviete palivovy kohout.

Regulace kotle a topného okruhu - viz zvlastni navod k obsluze.



12. Udrzba a &isténi

Cistici kartate

Cistici kartage jsou k dostani u pobogek firmy
Buderus Heiztechnik GmbH.

Roé&ni kontrola

K zajisténi bezporuchového a fadného provozu je
zapotiebi, aby nejméné jednou za rok systém hofaku
zkontroloval odbornik-specialista. P¥i té piileZitosti
musi byt celé zafizeni zkontrolovano z hlediska jeho
bezchybné funkce a v pfipadé zjisténi zavad musi
byt neprodlené zajisténa oprava. Kotel musi byt v
pravidelnych intervalech kontrolovan z hlediska
utésnéni na strané topného plynu. Zejména je tieba
dbat na to, aby v8echna tésnéni a tésnici Siitry na
Cisticich krytech a dvefich hofaku byly v bezvadném
stavu, v pfipadé potfeby je tieba je vyménit,
Bezpecnostni zafizeni musi byt kontrolovana z
hlediska jejich bezchybné funkce.

Kontrola stavu vody

-V pripadé otevfenych zafizeni, kdy je expanzni
nadrz umisténa vysoko, musi byt indikator
manometru v ¢erveném poli.

- U zavienych zafizeni se mlZe indikator v ramci
zeleného pole odchylovat od nastaveni Serveného
indikatoru.

Uprava vody

Vénujte zvlastni pozornost mistni kvalité vody a v
pfipadé potieby proved'te Upravu vody. K tomu viz
dokumentaci ,Pokyny pro vybaveni zafizeni na
vyrobu otopné vody skupiny Il - typ G035 a VDI 2035
.Prevence koroze a tvorby kotelniho kamene v
zafizenich na vyrobu otopné vody".

Horak

Zkontrolujte hotak; zkontrolujte jeho vykon:
nepfetézujte kotel.

Pozor! Pfed kaZdou manipulaci s hofakem je tfeba
zafizeni odpojit od pfivodu proudu a prerusit
dodavku paliva. Pro spravné nastaveni je tfeba se
fidit (daji uvedenymi na typovém &titku a v technické
dokumentaci.

Citeni topeni&ts a spalovacich otvori
Mechanické &isténi

Odpojte zarizeni od pfivodu proudu a zastavte p¥ivod
paliva.

Pfedni sténu na dvefich hofaku vysufite nahoru a
odstrarite.

Pro otevieni dvefi hofaku uvolnéte strojni Srouby
popf. matice zavrtnych Sroubtl znazornéné na obr.
29,

Vyjméte spodni plech zadni stény tak, 7e jej lehce
nadzvednete a vytahnete smérem dozadu (obr. 28).
Odstrarite Cistici kryt vievo a vpravo na zadnim prvku
(obr. 28).

Vycistéte topenisté pomoci Gisticiho kartade @ (obr.
27).

Pomoci gisticiho kartate @ vygistéte horni
horizontalni spalovaci prostory (obr. 27).

Pomoci &isticiho kartace @ vydistéte jednotlive
vodorovné spalovaci prostory smérem zepredu
dozadu (obr. 27).

Pomoci Cisticiho kartace @ vycistéte spodni
horizontalni spalovaci prostory (obr. 27 a 28).
Oteviete Cistici viko lapace spalin a odstraiite zbytky
spalenych necistot (obr. 28).

Uvolnéné zbytky spalenych necistot odstraiite jak z
topenisté, tak ze spalovacich prostor.

Zkontrolujte t&snéni (tésnici Sidary). V piipadé
poskozeni nebo znaéného zatvrdnuti tyto vymaéiite.
Cistici viko a dvefe hofakové komory opét zaviete
tak, aby tésnily.

Cisténi mokrou cestou

P¥i cisténi mokrou cestou je tfeba postupovat ve
stejném poradi, jaké bylo popsano jako v predchozi
casti ,Mechanické Gisténi“. Bezpodminetné se viak
pri tom fid'te navodem k obsluze pro &istici pristroj a
Cistici prostfedek, ktery pouZijete.

Pohled zepfedu

Horni horizontalni
prichod spalin
(&istici kartagc @)

Topenisté
(Cistici kartac @)

Vodorovny prachod
spalin (karta¢ @)

Spodni horizontalni
prachod spalin (&istici
kartag @)

o

Lapa& spalin

Cistici kryt lapace
spalin

- _ Cisticl kryt na
zadnim prvku

Spodni plech
zadni stény

Obr. 28

Zavrtné Srouby s
maticemi

Pravo na zmény vyhrazeno!



Charakteristické udaje a predani zafizeni

Typ

Vyrobii &islo

Instalaci zafizeni provedl
(odborna firma)

Shora uvedené zafzen bylo nainstalovano a uvedeno do
provozu v souladu s technickymi pfedpisy, ustanovenmi
stavebijho dozoru a zakonnymi pfedpisy.

Datum, podpis instalujici firmy

Pro firmu provadéjici instalaci

Typ

Vyrobii ¢islo

Provozovatel

Umisténi

Provozovateli byla pfedana technicka dokumentace. Byl
seznamen s bezpeénostimi pokyny, obsluhou a udrzbou
shora uvedeného zafzer.

Datum, podpis provozovatele

Provozovatel

Umisténi

Provozovateli byla pfedana technicka dokumentace. Byl
seznamen s bezpecnostimi pokyny, obsluhou a udrzbou
shora uvedeného zafze.

Datum, podpis provozovatele






